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ztanschliessend'wihrend ca.
aus der Gﬁssform.. Die
d'dann noch im Ofen a'ukgetrockntet,,
irst'jetzt kann die exakte Glasmenge fiir-die
Gussform berechnet werden, beim Hexenturm sind
dies 800 g Glas. Die Gussform wird sicher undrgenau
- im Ofen platziert, damit das Glas beim Brand perfekt

aus den Tontopf—SiIc;s in die Gus’sform einIaufen‘kann.
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Zuletzt wiridie genaue Brennkurve mit der )
n‘tsprechenden Aufheiz- u. Abkuhlungsphasen
erechnet und programmiert. Der Brand dauert ca.
Sgunden und erreicht die Héchsttemperat‘ur von
820°C.

Mit grosser Spannung wird dag Endergebnis erwartet
dsschalen der Skulptur.
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Die beschriebene Technik nennt sich:
Casting'(Guss Abformtechnik)

!
- Im Gegensatz zu anderen Materialien zeichnet sich

" Glaslin'der Form einer Skulptur durch seine
. Lichtdurchlassigkeit und durch seine dusserst
detailierte Oberflachenstruktur aus.
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